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MEDIDOR DE VAZAO ELETROMAGNETICO

Medidor de Vazao
Eletromagneético, Visor Local

Medidor de Vazao Eletromagnético Sanitario
Conexdes: TC / SMS

Os Medidores de Vazao Eletromagnéticos sao utilizados na medic&o dos fluxos em servicos industriais e equipamentos, e
podem ser aplicados em diferentes fluidos, além de oferecerem uma ampla variedade de tamanhos e vazées.

RECURSOS E BENEFICIOS

Sem partes moveis;

Praticamente nenhuma queda de pressao;
Manutencao minima;

Vasta gama de diametros nominais;

Ampla selecdo de materiais de revestimento
e eletrodos.

APLICACOES

Alimentos; Bebidas; Quimico; Papel e celulose;
Agua e Aguas Residuais.

ESPECIFICACAO GERAL

Fonte de energia:

Opcao: 85 — 250VAC

Standard: 20 — 36VDC

Precisao:

Precisdo de + 0,5% dataxade 0,3-10m/s
+1,0% de precisao da taxade 0,1-0.3m / s.

Repetibilidade: 0,2%.

Condutividade Minima do Fluido:

5,0 micromhos / cm.

Diregdo do fluxo: Unidirecional ou Bidirecional,
2 totalizadores separados (programaveis).

Saidas analégicas: 4-20mA, carga maxima de
7500hms.

Frequéncia de saida: saida de pulso em escala,
(coletor aberto) Max 5Khz.

Amortecimento de ruido: programavel.

Largura de pulso: programavel até 500ms.
Estabilidade de ponto zero: correcao automatica.
Temperatura ambiente: -20a60° C.

Materiais do eletrodo: SS316L;

Opcional: Titanio; Liga Hastelloy C; Tantalo.
Material de revestimento: PTFE, FEP, Borracha Dura.
Temperatura do fluido:

PTFE: 120 ° C Padrao.

Borracha: 60 ° C.

Limites de presséo: 16 bar.
Material da carcaca do medidor:
Standard: Aco carbono

Sanitario: 55304

Flanges: Aco Carbono - Padrao (ISO 7005-1).
Conexdes de flange:

Standard ANSI

Opcao: DIN e JIS.

32 Eletrodo de aterramento do fluido:
Opcao: Ex d ia (ia Ga) q Il CT6 Gh.
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UmMAgAﬂ INDUSTRIAL

POSICOES DE MONTAGEM:

Os tubos devem estar totalmente cheios com Liquido.
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POSICOES DE MONTAGEM:

Evite bolhas de ar.
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COMPRIMENTOS NECESSARIOS DE
TRECHO RETO:

Para desempenho de precis&o ideal, & necessario fornecer
entradas e saidas suficientes de tubos retos. Um equivalente a 3
diametros de tubo reto é necessario no lado da entrada e 2
diametros no lado da saida. Consulte o diagrama para ver as
execucdes diretas necessarias quando houver um dispositivo de
alteracao.
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Diagrama para Especificacdo do correto DN Tubo
Faixa ideal de Velocidade: 2a3 m/s
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Faixa minima de Velocidade: 0,5a 1,0 m/s
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